
[image: image1.png]ISE-FR-00043 @I RERE-FR-ZEEAELRE V001
1 WDO00001933 Hesai-SP-E-Common Electrical V3.0 For Lidar
11WD00001937 Rev04 RERIESHUERISER
'WD00001946- REFESEEHMIBFEHALE V2.2
IWI-PRO-126_REV02 &S EETEAE




                                             表单编号：TZ-JSD-243(B1)
                                             协议编号：JSXY-20230031-B
ATX二线视窗上盖装配线洁净型隧道炉
D000933
技

术

协
议
浙江田中精机股份有限公司
(保存年限：十年)
                      ATX二线视窗+上盖洁净隧道炉
甲方：浙江田中精机股份有限公司/TANAC
乙方：**********设备有限公司
浙江田中精机股份有限公司（甲方）向************* （乙方）购置ATX二线视窗上盖装配线线洁净型
隧道炉，经双方充分协商，订立本技术协议，作为洁净型隧道炉采购合同的附件，以便双
方共同遵守，具体内容如下：
1， 购买目的：

本隧道炉用于上盖点胶与视窗组装后的密封胶固化(热固），热固温度：95±5℃；固化时长30±5分钟恒温烘烤，风冷后产品需降至25±5℃以满足后面工艺需求。
   
2， 设备要求：
1. 设备尺寸：11500*2000*1800mm（长*宽*高）参考数据依实际需求可以修改，前后配移栽机用于料盘的转换和缓存；
2. 托盘：宽529*长670*高220mm（含产品高度）；重量：30KG/盘，MAX；（带保压载具）
3. 冷却时间：25分钟，风冷后出料产品温度：25±5℃
4. 节拍时间：350秒/盘，一盘放置10件产品（单件产品35秒）；
5. 炉子需考虑有人和无人两种作业工况需求；
6. 隧道炉及回流线的输送带有限宽度：800mm；
7. 载板+料盘热固（1个料盘10个保压载具），进出炉扫码
8. 固化温度95±5℃，固化时长30±5 min；
9. 炉体整线烤漆颜色：RAL 7035/ light Grey（满足万级车间使用要求）；
10. 放料高度：即不锈钢链板到脚杯高度为1000±50mm；
11. 产品尺寸外形如图1，隧道炉外形尺寸如图2；
12. PLC品牌：西门子S7-1511-1；触摸屏：西门子TP1200（6AV2124-0MC01-0AX0）；
触摸屏 HMI 面板，以西门子精智屏系列为选择基准，固件版本以当前西门子官方版

本为准，而且要适用博图当前固件版本，配置不小于1G的SD 存储卡，供关键数据

配方数据保存，用户登陆日志、关键报警等数据存储;（电气件选型需我司电气工程师确认）
13. 设备权限：设备需设定工程权限和操作权限，参数程序设定调用等，工程师操作，信息资料查询等，工程师和员工可操作；

14. 所有电气及其他要求参考禾赛标准
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15. 其他要求按禾赛标准《WD00002192 禾赛热固系统规范 Rev01 》
16. 上下料中转模块厂商提供硬件，软件由我司进行编写和更改
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                                         图1  
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                                                       图2（参考图）
三，设备主要配置：
       点隧道炉本体： 11500*2000*1800mm; 对应公司内部料号：D000933-00

1. 隧道炉本体+回流缓存线+前后移栽机。
2. 扫码枪入口6套，出口1套（基恩士，SR-X100）
3. 扫码枪搬运机构（电机西门子，模组TOYO(GTH8系列)）
4. 安全光栅（基恩士，手臂型）
5. 其他相关配件
四，交货期：
    合同签订定后，乙方在40天内送货到甲方客户处。
五，培训及技术支持

1. 乙方向甲方提供技术资料1份； 
2．在甲方现场安装调试时，乙方现场对甲方人员免费进行设备工作原理、操作、维护的技术培训和必要的技术支持，保证甲方人员能够独立操作、维护设备； 
3.乙方提供的技术资料应完整、合理、有效，甲方能据此技术资料对设备、配件及附件进行操作、维护和保养。
4.甲方在前期的调试和后续的工艺变更所产生的问题，乙方需提供必要的技术支持。
5.其他配件免费保修一年
6.设备正常操作，易损件出现损坏乙方免费更换维修一年。
 六，售后服务:
1. 机器正常运行后，乙方移交完整的工程技术资料给甲方，便于甲方平时对机器做维修   保养。
2. 机器在调试期间出现质量问题，乙方应及时作出响应，在接到甲方通知起在工作日24小时内需作出相关合理的安排和处理。
   3.先由乙方对甲方和甲方客户相应的技术人员进行技术培训和调试指导，后期如有必要，

乙方免费去甲方客户处进行调试维护。
 七,验收标准/Acceptance criteria：
1. 乙方所交付产品应充分满足和达到双方约定一致的技术性能、参数指标和质量要求，同时也应满足原厂标准。
2. 乙方所交付资料应齐全，如设备说明书、操作规程、检修手册、产品质量保证书、售后服务承诺书、保养指示等。
3. 乙方交机到甲方工厂后由乙方调试好后正式生产之日起稳定生产，并能满足本协议之相关要求。
4. 一次验收不合格的，再次验收时间由双方协商确定，但最长不得超过上次。乙方提供的工作成果经再次验收仍不合格，视为乙方未能依约完成本合同。甲乙双方对验收结果有异议的，双方应协商解决，协商不成的，提交双方认可的检测机构进行检验，检测费由责任方承担。
5. 乙方交期延误，且延误时间超过三个自然日，则乙方在应交付日期的三个自然日后每延误一个自然日向甲方支付合同总价款的0.5%违约金，累计不超过合同总价款的5%。
6.因乙方自身原因导致验收失败，甲方有权进行退货。
八, 保修期/Warranty period：保修期壹年，终身维修
1. 在保修期内，如发现设备不符合本协议的规定的要求或发生制造质量问题，需方应立即通知供方，供方应在4小时内回复，24小时到达用户现场。尽快采取措施对该设备进行修理或更换，因此发生的费用由乙方负担。
2. 在保修期内，乙方免费更换所有隧道炉零部件。
3.在正常使用情况下，保修期内如需更换修复故障，则该部件保修期顺延壹年，易损件及耗材除外。
4.保修期后，供方应保证长期以优惠价向需方提供各种备件及消耗材料。
5.其他配件免费保修一年。

6.设备正常操作，易损件出现损坏乙方免费更换维修一年。
九,未尽事宜，双方可友好协商约定。
十,本协议一式两份，双方各持一份。

甲方：浙江田中精机股份有限公司                    乙方：*************

负责人签字/盖章                                   负责人签字/盖章 

日期：                                            日期：
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